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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由浙江省质量协会提出并归口。

本文件由浙江省三门县东海橡胶厂牵头组织制定。

本文件起草单位：浙江省三门县东海橡胶厂，浙江数智交院科技股份有限公司，浙江橙塑科技有限公司，浙江鼎海科技股份有限公司，杭州中安数联科技有限公司，三门县产品质量检验所，三门县橡塑行业协会，安吉县质量技术监督检测中心。

本文件主要起草人：吴海舰、刘拥辉、张苗、丁旭东、顾莉、黎贤滔、张涛、林洁、卢晶、鲁峰、朱巍峰。

本文件评审专家组长：纪新瑞。

本文件由浙江省三门县东海橡胶厂负责解释。

弹性固定式交通分隔栏

1　 范围

本文件规定了弹性固定式交通分隔栏（以下简称“交通分隔栏”）的术语和定义、产品组成与分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和随行文件以及质量承诺。

本文件适用于公路、城市道路设置的交通分隔栏产品，广场、停车场、单位内部道路及其他允许机动车通行的地方等设置的交通分隔栏产品可参照使用。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528—2009 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
GB/T 39693.5 硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度的测定 第5部分：用便携式橡胶国际硬度计法测定压入硬度

GB/T 1040.1塑料 拉伸性能的测定 第1部分：总则
GB/T 1040.2塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件
GB/T 1040.3塑料 拉伸性能的测定 第3部分:薄膜和薄片的试验条件
GB/T 2411 塑料和硬橡胶 使用硬度计测定压痕硬度(邵氏硬度)

GB/T 2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

GB/T 4472 化工产品密度、相对密度的测定

GB/T 18226 公路交通工程钢构件防腐技术条件

GB/T 18833 道路交通反光膜

GB/T 22040—2025 公路沿线设施塑料制品耐候性要求及测试方法

GB/T 24972—2010 弹性交通柱
GB/T 26125 电子电气产品 六种限用物质(铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚)的测定

GB/T 26572 电子电气产品中限用物质的限量要求
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1　 
    弹性固定式交通分隔栏 Flexible and fixed traffic divider

以高分子材料为主要原材料，设置在公路上用于分隔机动车、非机动车和行人，具有回弹能力，固定于路面的分隔设施。

4　 产品组成、分类与标记
4.1　 产品组成

交通分隔栏由底座、立柱、柱帽、栏片等组成，栏片由竖杆、连接片（件）、横杆等构件组成。立柱和栏片用螺母、螺栓等连接件连接，立柱经底座固定于地面或和砌体的金属预埋件连接。

4.2　 产品分类
按产品用途划分

——机动车分隔栏，代号为JD；
——机非分隔栏，代号为JF；
——行人分隔栏，代号为XR。
4.3　 型号
交通分隔栏型号命名按图1执行。

      竖杆最大间距，单位为毫米（mm）；

                                                分隔栏高度，单位为毫米（mm）；

                                                底座形式，代号G；

                                                原材料，代号P。
图1　 交通分隔栏产品型号命名

5　 基本要求

5.1　 设计研发

应采用计算机辅助软件对交通分隔栏进行产品结构优化设计。

应采用计算机辅助软件对交通分隔栏结构件模具进行设计。

5.2　 原材料

交通分隔栏所用高分子材料应符合表1的要求。
表1　 高分子材料的要求
	项目
	指标
	单位
	检测方法

	硬度
	80 ~ 90
	HA
	GB/T 39693.5

	密度
	1.2 ~ 1.3
	g/cm3
	GB/T 4472

	拉伸强度
	≥ 8 
	MPa
	GB/T 1040.1

	扯断伸长率
	≥ 650
	%
	GB/T 1040.1

	注： 高分子材料以 GB/T 528—2009中1型取样进行测试。


所用原材料的有害物质限量应符合GB/T 26572的要求。

螺栓、螺母等零部件应进行防腐处理，其防腐性能要求应满足GB/T 18226的规定。

5.3　 工艺与设备

宜采用自动配料装置和供料系统。

反光面材料冲裁宜采用自动设备。

应配备双螺杆挤出机、风冷干燥机等主要设备。

5.4　 检验检测

应具备原材料硬度、密度、拉伸强度、扯断伸长率的检测能力并开展检测。
应具备成品的耐紫外光暴晒性能、反光面光度性能、常温抗撞击性能、抗拉力性能、抗倾斜性能等项目的检测能力并开展检测。

6　 技术要求

6.1　 外观
交通分隔栏表面应平整、色泽均匀，不应有起皱、裂纹、颗粒、流胶、树脂剥落、增强材料裸露和表面发黏，无明显的划痕、变形及其他缺陷。

交通分隔栏的反光面，在正常使用中不应与交通分隔栏剥离脱开，且在湿状态下应保持逆反射性能。
交通分隔栏栏片宜一次成型，车辆碰撞后，分隔栏构件不得刺穿车辆造成司乘人员二次伤害。分隔栏横杆与竖杆、立柱等的连接部位应采用螺栓连接。
6.2　  结构尺寸及允许偏差要求
6.2.1　 结构尺寸
交通分隔栏按产品用途不同，其结构尺寸应符合以下要求：

a) 中央分隔栏和禁止通行区域分隔栏栏片上边缘距地面高度宜为 1 200 mm ～ 1 600 mm，下边缘距地面高度应不大于 250 mm；竖杆间距应不大于 120 mm。

b) 人行道分隔栏地面以上有效高度宜为 900 mm ～ 1 200 mm。

c) 机动车与非机动车分隔栏地面以上有效高度宜为 400 mm ～ 800 mm。

d) 交通分隔栏的未注公差不超过本文件规定尺寸的 5%。

e) 交通分隔栏立柱的壁厚应为 2.5 mm ～10.0 mm。

6.2.2　 允许偏差要求
6.2.2.1　 交通分隔栏高度允许偏差为 ±10 mm。
6.2.2.2　 交通分隔栏竖杆间距的允许偏差为 ±5 mm。
6.2.2.3　 立柱壁厚允许偏差为 ±0.2 mm。
6.3　 耐温度交变性能
经耐温度交变性能测试后，外观应无明显粉化、斑点、起泡、裂纹等缺陷，性能保留率应不小于80%。

6.4　 耐高温湿热性能

经耐高温湿热性能测试后，外观应无明显粉化、斑点、起泡、裂纹等缺陷，性能保留率应不小于80%。
6.5　 耐循环盐雾腐蚀性能

经耐循环盐雾腐蚀性能 90 个周期，即 720h 试验后，产品内金属构件应无明显锈蚀，外观应无明显粉化、斑点、起泡、裂纹、软化、剥落、锈点等缺陷。
6.6　 耐风沙吹蚀性能

经耐风沙吹蚀性能测试后，应无明显磨损现象。
6.7　 耐荧光紫外灯人工加速老化性能 
经 2 500 h荧光紫外灯人工加速老化试验后，外观应无明显的粉化、斑点、起泡、裂纹、软化、剥落、锈点等缺陷，性能保留率应不小于80%。

6.8　 耐氙弧灯人工加速老化性能

经过耐氙弧灯人工加速老化试验后，产品外观应无明显的粉化、斑点、起泡、裂纹、软化、剥落、锈点等缺陷，性能保留率应不小于80%。
6.9　 反光面光度性能

交通分隔栏反光面的光度性能分R1级和R2级，R1级交通分隔栏反光面的逆反射系数值，应不低于 GB/T 18833中IV类反光膜的要求；R2级交通分隔栏反光面的逆反射系数值，应不低于GB/T 18833中V类反光膜的要求。 

6.10　 反光面与交通分隔栏的附着性能

经试验，垂直于交通分隔栏反光面切割后，反光面不应从柱体上切割线处脱离或出现层间剥离现象。
6.11　 常温抗撞击性能 

经常温抗撞击性能试验后，其柱体、底座、反光面不得撕开、破裂或损坏，并应在撞击后恢复原状。
撞击后反光面的逆射系数值应不低于撞击前的80％。
6.12　 实车碾压测试

经实车碾压试验后，交通分隔栏不得断裂、移位，同时交通分隔栏不得插入车身。
6.13　 有害物质限量
有害物质限量应符合表 2 的规定。

表2　 有害物质限量

	项目
	限值

	镉（Cd）/(mg/kg)
	≤ 100

	铅（Pb）/(mg/kg)
	≤ 1 000

	汞（Hg）/(mg/kg)
	≤ 1 000

	六价铬（Cr(VI))/(mg/kg)
	≤ 1 000

	多溴联苯之和（PBBs）/(mg/kg)
	≤ 1 000

	多溴二苯醚之和（PBDEs）/(mg/kg)
	≤ 1 000


6.14　 抗拉力性能

经抗拉力性能试验后，立柱与栏片不分离开裂，并底座没有脱离地面现象。
6.15　 抗倾斜性能

经抗倾斜性能试验后，分隔栏两侧柱体与栏片顶部下垂幅度不应超过原始高度10 cm。
7　 试验方法

7.1　 一般规定
7.1.1　 试样准备
7.1.1.1　 试样原则上应为原产品或从产品上截取，需要制作试样时，小样的成型加工工艺应与整体产品相同。若试样通过切割制备，除另有规定外，宜使用适当的覆盖层如油漆、石蜡或胶带灯对切割区进行保护。
7.1.1.2　 需进行性能保留率测试的样品应在产品的相邻部位截取，并做好标记，以保证试验结果前后的可比性。需另行制备的样品应保证样品的原材料及制备工艺等要求与原产品相同。
7.1.1.3　 当需要进行耐候性能试验前后性能保留率测试时，初始试验试样数量应为有关国家标准中规定数量的两倍，如相关国家标准未作规定，每项试验所需试样数量应不小于10个。
7.1.2　 状态调节
7.1.2.1　 进行试验前,应按 GB/T 2918的规定进行不少于24h的状态调节,温度宜选用(23±2)°C、相对湿度宜选用(50士5)%。
7.1.2.2　 耐高温湿热试验前，将试样置于温度(23±2)°C、相对湿度(50±10)%的环境中进行不少于86h的状态调节。

7.2　 性能保留率评定
7.2.1　 评定方法
样品性能试验前后的劣化指标用性能保留率（P）评定，性能保留率评定按式（1）进行：

性能保留率P（%）=
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式中：
P——性能保留率；
X/——试验后技术参数；

X0——试验前技术参数。
7.2.2　 评定项目
评定项目如下：

a) 塑料制品的抗拉强度、断裂延伸率检测项目按照GB/T 1040.2、GB/T 1040.3的相关规定进行，邵氏硬度按照 GB/T 2411中的规定进行；
b) 如必要可规定其他性能测试项目。
7.3　 外观  

试验后，在正常光线下，直接目测观察。
7.4　 结构尺寸及精度要求 

用卷尺、钢直尺等进行测量。
7.5　 耐温度交变性能 

按GB/T 22040—2025 中6.2 的规定进行测试。
7.6　 耐高温湿热性能

按GB/T 22040—2025 中6.3 的规定进行测试。
7.7　 耐循环盐雾腐蚀性能

按GB/T 22040—2025 中6.4 的规定进行测试。
7.8　 耐风沙吹蚀性能 

按GB/T 22040—2025中6.5 的规定进行测试。
7.9　 耐荧光紫外灯人工加速老化性能
按GB/T 22040—2025 中6.6 的规定进行测试。
7.10　 耐氙弧灯人工加速老化性能

按GB/T 22040—2025中6.7 的规定进行测试。
7.11　 反光面光度性能

按GB/T 18833的规定进行测试。
7.12　 反光面与交通分隔栏的附着性能                    

7.12.1　 仪器和设备
7.12.1.1　 低温冷冻箱，将温度调至-25 ℃±2 ℃。

7.12.1.2　 烘箱，将温度调至45 ℃±2 ℃。

7.12.2　 试验步骤
7.12.2.1　 交通分隔栏在-25 ℃±2 ℃的温度下放置至少4 h进行调节，并在1 min内从调节环境移至试验环境，按GB/T 24972—2010中6.5的规定进行测试。
7.12.2.2　 交通分隔栏在45 ℃±2 ℃的温度下放置至少4 h进行调节，并在1 min内从调节环境移至试验环境，按GB/T 24972—2010中6.5的规定进行测试。
7.13　 常温抗撞击性能

7.13.1　 仪器和设备
7.13.1.1　 抗撞击的测试装置应符合图2的要求。
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标引序号说明：

1——摆锤中心     2——摆锤撞击点      3——摆锤      4——摆臂
5——弹性固定式交通分隔栏试样          6——立柱正上方中心点
图2　 抗撞击的测试装置

7.13.2　 试验步骤
7.13.2.1　 交通分隔栏固定在底座夹具中，使其接地线与夹具顶部水平。摆动保险杠应为平面，尺寸为250 mm×500 mm，并应以其上边缘低于顶部150毫米的距离击中交通分隔栏。摆动至保险杠中心的长度应为(1 000 ± 20) mm；移至立柱正上方重复操作。
7.13.2.2　 交通分隔栏能经受15kg的力摆锤撞击后，其柱体、底座、反光面不得撕开、破裂或损坏，并应在撞击后恢复原状。撞击后反光面的逆反射系数值应不低于撞击前的80％。
7.14　 实车碾压测试

7.14.1　 仪器和装备
重量为 1.5 吨的轿车一辆，同一规格同一型号的交通分隔栏 30 米。
7.14.2　 试验步骤
7.14.2.1　 将10米交通分隔栏沿一条直线固定在地面，如图 2 所示。
7.14.2.2　 用重量 1.5 吨的轿车，在速度 60 km/h的状态下，撞击角度分别为 0、15、25角度碰撞测试，撞击后分隔栏立柱应在撞击后不得断裂、移位，同时分隔栏栏片或横杆不得插入车身。
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图3　 实车碾压测试
7.15　 有害物质限量
按 GB/T 26125 的规定进行测试。
7.16　 抗拉力性能

7.16.1　  测试产品

一组交通分隔栏：两个立柱与一片栏片组成。
7.16.2　  试验步骤
将一组交通分隔栏固定地面，在最上面的栏片中心位置使用 500N 拉力垂直向上拉起（如图 4 所示），栏片与立柱不脱落或开裂，同时固定在地面上的底座不脱离地面。

图4　 抗拉力性能测试装置

7.17　 抗倾斜性能

7.17.1　 仪器和装备

重量为 5 kg 的铁球3个，高度尺一把。

7.17.2　 试验步骤
交通分隔栏固定与垂直墙面上(如图 5 所示)，分隔栏两侧柱体前端与栏片前端居中点分别悬挂5 kg重物，静置120 s以后，分隔栏两侧柱体与栏片顶部下垂幅度不应超过原始高度10 cm。
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图5　 抗倾斜性能的测试装置

8　 检验规则

8.1　 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。检验项目见表 3。
表3　 检验项目表

	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	检验分类

	
	
	
	
	出厂检验
	型式检验

	1
	外观
	6.1
	7.3
	√
	√

	2
	结构尺寸及精度要求
	6.2
	7.4
	√
	√

	3
	耐温度交变性能 
	6.3
	7.5
	—
	√

	4
	耐高温湿热性能
	6.4
	7.6
	—
	√

	5
	耐循环盐雾腐蚀性能
	6.5
	7.7
	√
	√

	6
	耐风沙吹蚀性能 
	6.6
	7.8
	—
	√

	7
	耐荧光紫外灯人工加速老化性能
	6.7
	7.9
	
	

	8
	耐氙弧灯人工加速老化性能
	6.8
	7.10
	√
	√

	9
	反光面光度性能
	6.9
	7.11
	√
	√

	10
	反光面与交通分隔栏的附着性能
	6.10
	7.12
	—
	√

	11
	常温抗撞击性能
	6.11
	7.13
	√
	√

	12
	实车碾压测试
	6.12
	7.14
	—
	√

	13
	有害物质限量
	6.13
	7.15
	—
	√

	14
	抗拉力性能
	6.14
	7.16
	—
	√

	15
	抗倾斜性能
	6.15
	7.17
	—
	√

	注： “—”表示不做项目；“√”表示应做项目。


8.2　 组批

采用同一材料、同一配方制造的，生产批不超过一天的交通分隔栏组成。
8.3　 出厂检验
8.3.1　 样品的抽取

产品出厂要经工厂检验部门逐批检验，按照 8.3.2 规定进行抽样。

8.3.2　 抽样方案

每批随机抽取50个进行外观检验，其他出厂检验项目抽检数量符合表3的规定。

表4　 抽样方案

	批量范围 N
	正常一次抽样

	
	样本数 n
	接收数 Ac
	拒收数 Re

	500～2 000
	2
	0
	1

	2001～5 000
	4
	1
	2

	5001～10 000
	6
	2
	3

	10 000以上
	8
	3
	4


8.3.3　 判定规则
按本文件的要求逐项进行出厂检验，其中若有一项不合格，则判定为不合格。当不合格样品数大于或等于表 3 规定的拒收数时，则判定该批产品不合格。
8.4　 型式检验

8.4.1　 型式检验条件
有下列情况发生时，应对第 6 章产品的全项性能进行型式检验：

a) 老产品转厂生产时；
b) 停产一年或一年以上的产品再生产时；
c) 正常生产的产品经历两年生产时；
d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。 

8.4.2　 样品的抽取

型式检验的样品应从经过出厂检验合格的批次中随机抽取 50 个进行外观检测，再从外观检测合格品中抽取 30 个做型式检验样品。

8.4.3　 判定规则

本文件中的各项试验，其检测频率及结果判定应符合如下规定：

a) 检测数据全部符合本文件要求，则判定该批产品合格；
b) 检测数据有一项不符合本文件要求，抽取双倍数量的产品对该项指标进行复检。若复检合格，则判定该批产品合格；若复检不合格，则判定该批产品不合格。
9　 标志、包装、运输、贮存和随行文件

9.1　 标志
产品标志宜采用打钢印、喷印、盖印、挂标牌、粘贴标签和防止卡片等方式，应字迹清楚，牢固可靠，包括如下内容：

a) 产品名称；


b) 执行标准；


c）产品标记；

d）批号；

e）数量；

f) 质量；

g）商标；

h）制造厂商名称和地址；

i）岀厂日期。

9.2　 包装

产品外包装应能保证产品在运输和贮存过程中，不发生外力导致产品损伤和构件变形。

9.3　 运输

产品在运输过程中应固定牢固，避免产品受到碰撞、重压。

9.4　 贮存

产品应贮存在防雨、防潮、无腐蚀的环境中,不与高温热源或明火接触。

9.5　 随行文件

产品随行文件应包括：

a) 产品合格证；

b) 使用说明书；

c) 其他有关技术资料。
10　 质量承诺

产品自售出日起一年内，在客户正常的储运、使用条件下，出现因质量问题而造成的缺陷，生产企业免费进行更换。

生产企业提供产品回收服务。
应在用户反馈产品问题 8小时内响应，24 小时内提供解决方案。
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